CERMIPRIME H

iki komponentli, solventsiz,
epoksi esasl astar ve emprenye
malzemesi

1SO 9001:2008

TANIMI

CERMIPRIME H solvent icermeyen epoksi esasli %8’e kadar
nem olan beton yiizeylerde kullanilan emprenye astaridir. lyi
penetrasyon ozelligine sahip, kimyasallara dayaniklidir. Beton
zeminlerin kapiler bosluklarini doldurur, mukavemetini arttirir
ve kendisinden sonra gelecek epoksi kaplama veya boyalar icin
aderans koprisu vazifesi gorir.

KULLANIM YERLERI

Fabrikalar, depolar, alisveris merkezleri, atolyeler, ucak hangar-
lari, okullar, hastaneler, ilag sektorii, gida sektord, laboratuar-
lar, otoparklar, aritma tesisleri, agir forklift ve korozif kimyasal-
larin kullanildigi alanlarda epoksi kaplama veya epoksi boya
oncesi astar kati olarak uygulanabilir.

ON HAZIRLIK

* Uygulama vyapilacak yiizeyde bulunan zayif kisimlar freze,
kum puskirtme veya zimpara ile giderilmelidir.

* Ylizeyde yag varsa yakilmali, kir ve toz sanayi tipi elektrikli
stiptrge ile temizlenmelidir.

UYGULAMA

* CERMIPRIME H 2 ayn kutuda sunulmaktadir. “Hardener”
yazili kiiciik kabin tamami, “Ana Malzeme”nin bulundugu
biyik kabin icine bosaltilarak, iyice karistirimaldir.

* Her iki komponentin karistirilmasi, matkabin ucuna monte
edilmis karistiric ile gerceklestirilebilir.

* Temizlenen ylizeyler CERMIPRIME H ile astarlanir. Astar uygu-
lamasindan en gec 24 saat icinde diger epoksi katlarin uygula-
masi yapilir.

* Emici yuzeylerde 2. kat astar 6 saat sonra uygulanmaldir.
Astar, betonda bulunan bosluklar ve gozenekleri doldurur.

* Astar uygulanmis ylizey 3-4 saat siireyle sudan korunmalidir.

SARFIYAT

Yiizeye bagli olarak: 0,100-0,150 kg/m?

AMBALAJ

20 kg setler halinde temin edilir; (A: 12 kg + B: 8 kg)
DEPOLAMA

Orijinal ambalajda, +12 °C- +25°Caltinda, dondan korunmal,
12 ay.

GUVENLIK ONLEMLERI

* Kiirlenmemis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi
komponentler cilde ve goze temas ettirilmemeli, temas ettigi
takdirde hemen bol su ve sabun ile yikanmali, ciddi durum-
larda doktora basvurulmalidir.

* Uygulama sirasinda mutlaka eldiven ve koruyucu gozlik
takilmahdir.

* Kiirlenmemis malzemelerin gidalara bulasmasindan sakinil-
malidir.

* Calisma sahasina atesle yaklasmak tehlikelidir.

* Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklanmalidir.

* Ayrica malzemelerin Giivenlik Bilgi Foyleri teknik servisimiz-
den temin edilebilir.

 Kuirlini tamamlamis malzemeler tamamen zararsizdir.

OZELLIKLERI

» Nemli beton yiizeylerde uygulama
yapilabilir. (Yiizeyde su olmamak kosulu ile
ylizey nemi max. % 8 olmalidir).

* Diisiik viskozitesinden dolayi yiiksek
penetrasyon saglamaktadir, boylelikle beton
mukavemetini artirarak kendinden sonra
gelen katlara yapisma kopriisii olmaktadir.

* Betona yapisma kuvveti oldukga yiiksektir.

(Pull-off testinde mutlaka betonu kopararak
gelmektedir.)




KiMYASAL DAYANIM

KIMYASAL MADDE DAYANIM
Sulfirik Asit (H,SO,) %10 3.2
Sulfirik Asit (H,SO,) %20 3.2
Hidroklorik Asit (HCL) %10 3.2
Hidroklorik Asit (HCL) %20 3.2
Nitrik Asit (HNO.) %10 3.2
Nitrik Asit (HNO,) %20 3.2
Asetik Asit (CH,COOH) %10 3.2
Asetik Asit (CH,COOH) %20 2
Laktik Asit (CH%CHOH-COOH) %10 2
Laktik Asit (CH%CHOH—COOH) %20 21
Formik Asit (HCOOH) %10 2
Formik Asit (HCOOH) %20 2.1
Ksilen 2
Etil Alkol 2
Solventler 2
Kromik Asit (H,CRO,) %10 2
Sodyum Hidroksit (NaOH) 3

3 (Cok Dayanikh) / 2 (Dayanikh) / 1 (Dayaniksiz) / _ (Egilim)

MEKANIK DAYANIM

Cekme Dayanimi (N/mm?) | 20 ~ 24 DIN 53504 TS 1967

Cekme Uzamasi (%) 1,8-2,0 DIN 53504 TS 1967

Egilme Dayanimi (N/mm?) | 0,5 DIN 52371 TS 985

E-Modiil (N/mm?) 20 ~24 | DIN 5237175985
TEKNIK OZELLIKLER

Kimyasal Yapi: Epoksi

Renk: Seffaf

Karisim Orani: 60/40 (agirhkea)

Pot-life: 30-40 dak. /23 °C, 200 gr DIN 16945
Kuruma siiresi:
Toz Kuruma: 3-4 saat, 23 °C TS 4317
Dokunma Kuruma: 8-10 saat, 23 °C TS 4317
Tam Kuruma: 7 gun, 23 °C TS 4317

Yogunluk (20 °C):

1,00-1,10 gr/cm?

TS EN ISO 2811-1






