CERMICOAT EP TIXO

iki komponentli, solventsiz,
epoxy bazli, tiksotropik
kaplama malzemesi

1SO 9001:2008

TANIMI

2 komponentli, epoxy esasli, solventsiz, renkli, mikemmel
mekanik asinma ve kimyasal dayanima sahip, portakal kabugu
desenli, hijyenik, temizlenmesi kolay, ekonomik, tiksotropik
zemin kaplama malzemesidir.

KULLANIM YERLERI

* Fabrikalar, depolar, alisveris merkezleri, atolyeler, ucak han-
garlari, okullar, hastaneler, ila¢ sektori, su tanklari, gida sek-
tord, laboratuvarlar, otoparklar, aritma tesisleri, agir forklift ve
korozif kimyasallarin kullanildigi alanlarda beton tizerine yapi-
lacak kaplamalarda son kat malzemesi olarak uygulanir.

» Rampalar ve kaymaz yiizey istenen zeminlerde, asinma ve
kimyasal dayanim istenen tim zeminlerde kullanir.

» Mekanik ve kimyasal direnci artirmak icin duvar kaplamasi
olarak da kullanilabilir.

UYGULAMA

a) Yiizey Kalitesi

* Beton yeterli basin¢ dayanimina sahip (en az 25 N/mm?),
cekme dayanimi (pull off) en az 1,5 N/mm? olmalidir.

* Ylzey temiz, kuru, kir, yag ve ylizey kir malzemeleri gibi
yabanci maddelerden arindiriimis olmalidir.

* Yuzeydeki serbet tabakasi mutlaka alinmaldir. (Shot-Blast,
Rota Tiger, Freze vb.)

b) Yiizey Hazirhigi

* Beton yiizeyler, asindirici ekipmanlar kullanilarak ¢imento
serbetinin kaldiriimasi ile acik gozenekli bir ylizey elde edecek
sekilde hazirlanmalidir.

« Zayif beton uzaklastiriimali, kusgozu bosluklar, delikler tama-
men acik hale getirilmelidir.

» Tum toz, gevsek ve oynak parcaciklar trtiniin uygulamasin-
dan once firca ve/veya elektrikli siiptirge ile ylizeyden uzaklas-
tinlmahdir.

* Beton catlaklar V seklinde kesilmeli, temizlenmeli, yalanci
derzler temizlenmelidir.

* Yiizey tamirleri, kusgozt bosluklarin/deliklerin doldurulmasi,
catlaklarin tamiri, yalanci derzlerin doldurulmasi CERMIPRIME
EP + Kuvars karisimi ile yapiimalidir.

* Beton veya sap yiizeyler astarlanmali veya diizgiin yiizey elde
edecek sekilde tesviye edilmelidir.

UYGULAMA YONTEMI

* Oncelikle A ve B komponentleri kendi icerisinde ayri ayri
iyice karistirihir. Daha sonra B komponenti A komponenti iceri-
sine ilave edilerek, homojen hale gelinceye kadar minimum 3
dakika olacak sekilde karistirilir.

* Karistirma islemi icin- minimum 300-400 rpm gictindeki
elektrikli karistiricilar kullaniimahdir.

* Elde edilen homojen karisim zemine diiz malalar yardimi ile
serilir ve desenli rulolarla kaplamaya istenilen gortinti verilir.
* Gerekli oldugu takdirde, malzeme yasken havasini atmasina
yardimci olmak icin kirpi rulo kullanilabilir.

 Uygulama detaylari icin teknik servisimize basvurunuz.

OZELLIKLERI

* Kolay temizlenir, cizilmez, hijyeniktir.

» Kaymazlik o6zelligi bulunmaktadir.

* Diisey zeminlerde de uygulanabilir.

* Portakal kabugu dokusu goriintiisiindedir.




KiMYASAL DIRENC

GUVENLIK ONLEMLERI

* Deniz suyu, atik sular, seyreltik asitler ve bazlar, tuz ¢ozeltileri,
yakitlar, madeni yaglar, alifatik hidrokarbonlar gibi cesitli kim-
yasallara karsi direnclidir.

* Geregi halinde ayrintili kimyasal dayanim tablosu teknik ser-
visimizden istenebilir.

SARFIYAT

* Kiirlenmemis malzemelerin tahris edici etkilerinden dolayi
komponentler cilde ve goze temas ettirilmemeli, temas ettigi
takdirde hemen bol su ve sabun ile yitkanmali, ciddi durum-
larda doktora basvurulmalidir.

 Uygulama sirasinda mutlaka eldiven ve koruyucu gozlik
takilmalidir.

* Kiirlenmemis malzemelerin gidalara bulasmasindan sakinil-

Yiizey kalitesine bagli olarak: 0,500 - 0,600 kg/m?

AMBALA)

malidir.
* Calisma sahasina atesle yaklasmak tehlikelidir.
* Cocuklarin erisemeyecegi yerlerde saklanmalidir.

24,70 kg setler halinde temin edilir; (A: 20 kg + B: 4,70 kg)

DEPOLAMA

den temin edilebilir.
* Kurtini tamamlamis malzemeler tamamen zararsizdir.

Acilmamis orijinal ambalajinda, serin ve kuru ortamda 12 ay

stire ile depolanabilir.

TEKNIK OZELLIKLER
Kimyasal Yapi: Epoksi
Yogunluk: A+B Bileseni: ~1,40 kg/l (+23 °Cde) (DIN EN 1SO 2811-1)

Kati Madde icerigi:

~ %100 (hacimce) / ~ %100 (agirlikca)

Karisim Orani (A+B):

81/19 (agirhkga)

Mekanik/Fiziksel Ozellikler:
Basing Dayanimi

Egilme Dayanimi

Yapisma Dayanimi

Asinma Dayanimi

Shore D Sertligi

Harg: ~60 N/mm? (28 giin / +23 °() (EN 196-1)
Harg: ~30 N/mm? (28 giin / +23 °(C) (EN 178)
> 1,5 N/mm? (betonda kopma) (1SO 4624)
50 mg (CS 10/1000/1000) 8 gtin / +23 °C (DIN 53109 Taber Asinma Deneyi)
70 (7 giin / +23 °C) (DIN 53505)

Uygulama Kosullari:
Yiizey Sicakligi

Cevre Sicakhgi

Yiizey Rutubet icerigi

En az +10 °C/ En fazla +30 °C

En az +15 °C/ En fazla +40 °C

Rutubet orani < %4

Test yontemi: NEM ve SICAKLIK OLCER ile 6l¢iim.

Bagil Nem: En fazla %80
Yogusma: Yiizeyde yogusma olmamalidir.
Yiizeyde yogusmadan dolayr nem tabakasi olusursa yapismaya engel olur ve kaplama soyulur.
Kullanim Siiresi: Sicakhk Siire
+10 °C ~ 2 saat
+20 °C ~40 dakika
+30 °C ~ 20 dakika
Karisim Omrii: Sicakhk Siire
+23 °C ~ 30 dakika

NOT: Bu testler laboratuvar kosullari altinda 200 gr malzeme karisimi ile yapilmistir.
Sureler yaklasik olarak verilmistir. Degisen ortam kosullari, 6zellikle sicakhk
ve bagil rutubetten etkilenecektir.

Katlar Arasi Bekleme Suresi:

Yizey Sicakhg En az En fazla
+20 °C 12 saat 48 saat

DIKKAT EDILMESI
GEREKEN HUSUSLAR

Birkac kat uygulama gerektiren sistemlerde, ikinci kati uygulamadan once, bekleme siiresinin
en ¢ok 48 saat olmasina dikkat ediniz. Bu zaman asildigi takdirde yiizey puriizlendirilmelidir.

* Ayrica malzemelerin Givenlik Bilgi Foyleri teknik servisimiz-





