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POLYAC®M

ULTRA HIZLI KURLENEN, PMMA ESASLI TESVIYEVE ONARIM HARCI

VEYA POLIMER BETON

’

ACIKLAMA

POLYAC® M, hizliharg veya polimer beton icin baglayici olarak cok
hizli reaksiyona giren bir PMMA (polimetil metakrilat) recinesidir.
POLYAC® M FILLLER ile kombinasyon halinde, kum veya agrega ile
daha fazla sisirilsin veya sisirilmesin, yliksek mekanik dirence ve son
derece hizlisertlesmeye sahip sert bir akrilikhar¢ elde edilir.

AVANTAJLARI

« Disiik sicakliklarda bile son derece hizlikiirlesme ve mukavemet
gelisimi

Yiiksek ve dinamik trafik darbelerine karsi dayaniklidir
Uygulamasi kolay

Tekerlek izi olusmaz - rogar kapaklarina, derzlere vb. verilen hasar
azalir.

Yiiksek asinma direnci
Dayanikli ve buz coziici tuzlarakarsi direncli
Minimum trafik kesintisi ve sinyalizasyon maliyetleri

UYGULAMA ALANI

Yiksek trafik etkisi olan alanlar icin tamir harc1 veya polimer betonu:
yollar, kopru tabliyeleri, pistler, yikleme nhtimlan, trafik adalari,
katliotoparklar, rampalar, garajlar, araba yollan, ...

Havaliman1 pistleri, apronlar ve taksi yollar1 gibi agir yiike ve
yogun trafige maruz kalan beton ve asfalt yollarin tamiratinda,
Cimento ve beton zeminler icin tamir harci ve yeniden kaplama:
soguk odalar ve dondurucu tineller dahil olmak lizere konut ve
endustriyel zeminler.

Mineral yuzeyler icin tesviye harci

Rogarlarinyenilenmesive taban harci

Ankraj civatalanmin  yerlestirilmesi ve taban plakalarimin altinin
doldurulmasi

Genlesme derzi profillerinin sabitlenmesi
Delik ve cukurlarin doldurulmasi

UYGULAMA

Not: Asagidaki tipik bir uygulama aciklamasidir. Diger saha paramet-
releri icin litfen teknik departmammizla iletisime gecin. POLYAC® M
her zaman en az POLYAC® M DOLGUSU ile asagidaki yonergelere
gore doldurulmalidir.

ON ANALIZ

Alt tabaka hazirliklarina ve uriinlerin uygulanmasina baslamadan
once, iyi ve stirdurilebilir bir sonug elde etmek icin cesitli parametre-
lerin test edilmesi Gnemlidir. Yatay veya egimli temas yiizeyi her
zaman asagidaki minimum mekanik gereksinimlere sahip bir mineral
alt tabakadan olusmalidir:

« Alt tabakanin basing dayamimi: min. 25 N/mm?
« Alt tabakanmin ¢cekme dayanimi: min. 1,5 N/mm?

KorAC NV - part of Koramic Chemicals.
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Cimento serbeti her zaman onceden temizlenmelidir.

POLYAC® 14 astan icin alt tabakadaki nem icerigi: < %5 nem.
Uygulama ve kiirlenme sirasindaki kosullar: Bu teknik bilgi formunda
aciklanan “Uygulama kosullar ”na bakiniz.

Genlesme derzlerine uyulmalidir.

GEREKLI ARACLAR

« Saf recineler icin uygun spiral kanatl kanstina (300-800 rpm)

» Kuru agregalarive sivi harclan kanstirmak icin uygun tek veya cift
helisel kanstirma cubuguna sahip el beton mikseri (300-800 rpm)

« Mala, spatula

« Maskeleme bandi

YUZEY HAZIRLIGI

Su sizdiran yirtiklar, catlaklar, derzler ve diger parcalar 6ncelikle
tamamen su gecirmez ve sizdirmaz hale getirilmelidir. Mineral alt
tabaka mekanik olarak on islemden gecirilmelidir. Bu, yuzeyin dusuk
tozlu bir sekilde kumlanmasi veya zimparalanmasi ile yapilabilir. Bu
islemler acik dokulu bir ylizey elde edilmesini, betonun ¢imento
serbetinin ve eski kaplama ve yapistinci kalintilanmin giderilmesini
saglar. Uriinleri her zaman kir, yag, gres, eski kaplamalar veya yiizey
islemleri gibi yapismay1 azaltan maddelerden arindinlmis temiz bir
ylizeye uygulayin.

Kaplanacak yiizeylerin yukanda aciklanan gerekliliklere uymayan
kisimlan (basing dayamimi, cekme dayamimi, uygun olmayan sekilde
yapistirilmis parcalar, ...) ckanlmalidir. Gevsek parcalan iyice
fircalayarak cikarin ve tozu endustriyel bir elektriklisiiplirge ile
temizleyin.

POLYAC® M hara ile temas eden beton, mineral yiizeyler, celik veya
asfalttan yapilmis tiim temas yiizeyleri, tiy birakmayan bir boya fircas
veya rulo ile POLYAC® 14 ile astarlanmalidir. Yiizey yeterince kuru
olmalidir ve POLYAC® 14 icin nem kriteriasilirsa, onceden bir sicak
hava Uifleyici veya kuru basincli hava ile islenebilir. Astar tiiketimien az
350 g/m?dir. Yogun, tam ortiicii bir kat olusturmak icin yeterli
miktarda astar uygulayin. Gerekirse, cok gozenekli yiizeylere ikinci bir
kat POLYAC® 14 uygulayin. Astar birikintisi olusumundan kacginin.
Birikme olmas1 durumunda, fazla astar uygulama siiresi icinde lastik
bir cekcekle alinmali veya firca veya rulo ile esit sekilde yayilmalidir.
POLYAC® M harcinin uygulanmasina baslamadan once, POLYAC®
14 astan tamamen kiirlenmeli, ylizey yapiskan olmamali, kuru ve temiz
olmalive gevsek kir, nem ve diger kirleticilerdenarindinlmis olmalidir.
Gerekirse, POLYAC® M harcinin uygulanmasina izin vermek icin bir
kalip kurun.
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URUNUN HAZIRLANMASI

POLYAC® MYyi kullanmadan once saf recineler icin uygun bir spiral
kanstinai ile iyice kanstirin (300-800 rpm). Parafin depolama sirasinda
aynstinlabili. POLYAC® M recine ve dolgu maddesi POLYAC® M
FILLER her zaman sirasiyla 1 : 7 agirlik oraninda kullamlmalidir. Recine
ve dolgu malzemesini spiral kanstina veya el beton karistiricisi
(300-800 rpm) ile en az 1 dakika homojen bir har¢ elde edene kadar
kanstinn. Bu harg 6 ile 120 mm arasinda 1 kat olarak uygulanabilir.
Harc ayrica ateste kurutulmus kum ve/veya agregalarlada takviye
edilebilir. Asagidaki tabloda uyulmasi gereken karisim orani (agirlik
orani), kum ve agregalarin tane boyutu, 1 kattakiminimum ve
maksimum katman kalinlig ve harg veya polimer betonun hacmi
belirtilmektedir. Recine ve dolguyu kanstirdiktan hemen sonra,
tartilmis kum veya agregalariharca ekleyin ve el beton mikseri ile
homojen hale gelene kadar en az 2 dakika kanstinn. Karisimin
akiskanligi dolgu derecesine baglidir.

Dolgu maddesive istegebagh
Katman kuvarskumuveyaagregaile
POLYAC® M M
Harc bilesenleri Agirlik orant kalinlig kanstinldktan 'sonra .
(mm) 1kg POLYAC®M recinebasinadiisen
harchacmi
POLYAC® M 1 1kg POLYAC®M recine
POLYAC® M Dolgu 7 6-120 + 7kg POLYAC®M Dolgu
Toplam 8 => +4,6itre (veya dm?) harg
POLYAC® M 1
POLYAC® M Dolgu 1kg POLYAC®M recine
. 7 + 7kg POLYAC®M Dolgu
(\)/’ezyaoi 87??1 Skmurr:,’ 8-120 + 3kgkum0,2-0,8mmveya
veya2- 3 mm 3 1752,5 mm veya2-3 mm
Toplam 1 => 15,0-5,1litre(veya dm?) harg
POLYAC® M 1
POLYAC® M Dol 1kg POLYAC®M regine
8 7 + 7kgPOLYAC
- g ®M Dolgu
Agregalar5 - 8 525 3 kK58 mim
mm veyaé ila 10 mm 3 ~ +6162glitre(veyadn3) hare
Toplam 1 0,10,

EKIiPMANLARIN HAZIRLANMASI

Her zaman saf kanstirma kaplan ve uygulama malzemeleriile calisin.

UYGULAMA

Harci hazirlanan alt tabaka iizerine dokiin. Kum ve/veya agrega
katkilanile doldurulmus kansimlarda, ylizeyde de maksimum mekanik
direnc elde etmek icin mala ile sikistirma gereklidir. Bu harclar birkag
kat halinde uygulanirsa, kiirlenme baslamadan once mala ile yiizeye
centik atin.

Son islem mala veya spatula ile yapilabilir. Harc yiizeyindeki sv1 recine
cok fazla recine kullamldigini, mat bir yiizey ise ¢ok az regine
kullanmldigim gosterir.

BITIRME

Harg veya polimer betonun ylizeyine, kayma direncini artirmak icin
uygulamadan sonra ve priz almaya baslamadan once firinlanmis
kuvars kumu serpilebilir. istege bagli olarak, yiizey seffaf veya renkli
bir Polyac® st tabaka veya su yalitim sistemi ile kaplanabilir.

PERFORMANS KOCULLARI

Alt tabaka, ortam, malzeme ve Urlinler icin standart isleme sicakligi
+0 °Cile +30 °C arasindadir. 25°C ile +35°C arasindaki alt tabaka
sicakliklarinda, harcin triin sicakligi +15°C ile +25°C arasinda
olmalidir. Standart isleme sicaklig1 disindaki sicakliklarda uygulama
icin lutfen Resiplast NV ile iletisime gecin.

HRESIPLAST

Bagil nem oram: Maks. 85 %
Ciglenme noktasi: Alt tabakamin ve heniiz tam olarak sertlesmemis
tirtiniin sicakligi ciglenme noktasindan en az 3 °C daha yiiksek

olmalidir. Hazirliklannbasladig1 andan driinler tamamen kiirlenene
kadar yiizeyde yogusma olmasini 6nleyin. Kiirlenme sirasinda yeterli
havalandirma ve diisiik bagil nem saglayin.

TEMIZLIK VE BAKIM

POLYAC® MYyi kiirlemeden once kullanmlan aletleri SOLVENT MEK
veya POLYAC® CLEANER ile temizleyin. Kiirlenmis Giriin kalintilan
mekanik olarak giderilmelidir. Mevcut POLYAC® M katmanlarinin
tizerindekionarim calismalan icin, yiizeyi bez ve POLYAC® CLEANER
ile etkinlestirin.

TAMAMLAYICI URUNLER
« Aletler icin temizleme solventi: SOLVENT MEK veya POLYAC®
TEMIZLEYICI
e POLYAC® M Dolgu
- Istenen karnsima ve katman kalinligina bagli olarak, ateste kurutul
mus agregalar:
- Kuvars kumu 0,2 - 0,8 mm veya 1,7 - 2,5 mm veya 2-3 mm
- veya agregalar 5-8 mm veya 6-10 mm
« POLYAC® 14 primer

TAVSIYELER / ACIKLAMALAR

POLYAC® M Filler sertlestiriciicerir. 5 °C'ye kadar uygulama icin ilave
bir hizlandina eklemeyin. 5 °C'nin altinda uygulanacaksa, lutfen
RESIPLAST NV ile iletisime gecin.

TEKNIK BILGILER

GORUNUM
POLYAC® M Reaktif akrilik recine, seffaf, gok mavisi
POLYAC®M Dolgu Gri bej dolgu
Renk karisimi Bej

REAKSIYON SURELERI

Kanstirma sonrasi islem siiresi: 10 ila 15 dakika.

Yaya trafigi: 30 dakika sonra.

Kaplama yapilabilme siiresi: 30 dakika sonra

Motorlu trafik icin yiiklenebilir: 1 saat sonra

Tam kimyasal direnc: 2 saat sonra.

5 °Cile -25 °C arasinda uygulandiginda, reaksiyon siireleri uzar ve
mukavemet gelisimi nispeten simirli 6lclide yavaslar. Daha duisiik
sicakliklarda daha yiiksek bir reaksiyon hizi gerekiyorsa, Resiplast NV
ile iletisime gecin.

TUKETIM

"Uriiniin hazirlanmast” béliimiindeki tabloya bakin.
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TEKNIK BILGILER

Koku Metil metakrilat
BPO %50
Sertlestirici: POLYAC® M Dolgu zaten

sertlestirici POLYAC® CATALYST
icerir. ilave sertlestirici eklemeyin.

POLYAC® CATALYST

90 mPa.s +/-20 mPa.s

Viskozite (20 *C Brookfield, mil 111/200 rpm)

Yogunluk (Regine) 0.97 g/cm? 20,3 (20 °C)

Parlama noktasi 10 °C (MMA, DIN 51 755)

Ekzotermik pik 130-145 °C

Harg: POLYAC® M + POLYAC® M Dolgu + istege bagli: kuvars veya agregalar

Yogunluk:

- 1:7 (recine : dolgu maddesi)
-1:7:3 (kum veya agregalar ile)
Agirlik oram: “Uriiniin
hazirlanmas1” bolumi
altindaki karstirma

tablosuna bakin

+1.75 kg/dm?
2.15- 2.30 kg/dm?3

Basing Dayanimi
EN 196-1 /EN 12190

Egilme dayammiEN 196-1/EN

> yaklasik 45-50 N/mm?

12190 > 22 N/mm?
2 4N/mm?
Betona yapisma EN 1542 > mm
(Beton dayanimini asar)

KIMYASAL DIRENGLER

Polimerize POLYACe®recineleri alkalilere, petrol tirevlerine, asitlere,
tuzlarave bakim irtinlerine karsi iyi kimyasal dirence sahiptir. Daha
fazla bilgi icin litfen RESIPLAST NV ile iletisime gecin.

REFERANS BELGELER
POLYACeKoku bilgi formu

FM 78518 EMS 716699

AMBALAJ
20 kg Metal kova

POLYAC® M

180 kg Varil

Ayni olarak siparis edilecektir:

POLYAC® M Dolgu 20 kg Varil
Kuvars 0.2 -0.8 mm, .
veya 1,75-2,5mm 25kg Varil
5 - 8 mm agrega 25 kg Varil

Hara hacimlendirmek icin bu {riin veri sayfasinda aciklanan diger
kum ve agrega kansimlarinin yerel olarak temin edilmesi gerekir.
Recine: dolgu maddesi = 1:7 agirlik oranina sahip set halinde de
mevcuttur

POLYAC® M (kit) POLYAC® M (recine) POLYAC® M Dolgu

Set 22.86 kg 2.86 kg 20 kg

DEPOLAMA VE RAF OMRU

POLYAC® irtnlerini kuru, iyi havalandinlmis bir depolama alaninda
+5 ile +35 °C arasinda saklayiniz.

Raf émrii: Uretim tarihinden itibaren 12 aydir.

Siiphe durumunda, lutfen RESIPLAST NV ile iletisime gecin ve
ambalaj Uizerindekiparti numarasini belirtin. Yeralti sularina, yiizey
sularina ve kanalizasyona bosaltmayin. Kirlenmis ambalajlan ve
kalintilanyururliktekiyasal gerekliliklere uygun olarak bertaraf edin.

GUVENLIK ONLEMLERI

POLYAC® iirlinlerini kullanmadan once giivenlik bilgi formlarim
dikkatlice okuyun. isleme sirasinda karakteristik bir koku ortaya cikar.
Yeterli havalandirma saglayin, tutusturucu kaynaklardan uzak tutun ve
sigara icmeyin. Cilt temasindan kacimin. Ciddi buhar konsantrasyonu,
soluma ve/veya cilt temasi ile g6z tahrisi ve/veya asin duyarlilik
olusabilir. Yiyecekleri (yiyecek, icecek) aym calisma alaninda
saklamayin. Her zaman gecerliyerel yonergelere ve mevzuata uygun
olarak kisisel giivenlik ekipmani kullanin. Eldiven ve giivenlik
gozluklerizorunludur.

Yukaridaki bilgiler iyiniyetle, ancak herhangi bir garanti olmaksizinsaglanmaktadir. Uriinlerin uygulanmas, kullamimu ve islenmesibizimkontroliimiiz digindadir ve bu nedenle tamamen kullamanin/islemcinin sorumlulugundadir.
KorAC nv'nin yine de zararlardansorumlu tutulmas1 durumunda, talep yine de teslimedilen mallarin degeri ile simrliolacaktir. Her zaman siirekli olarak yiiksek kaliteli trlinler sunmay hedefliyoruz. Bu teknik foydekitiimdegerler,
laboratuvar kosullarinda (20 ° C ve %50 bagil nem) gergeklestirilentestler sonucunda elde edilenortalama degerlerdir. Santiyede 6l¢iilen degerler, cevrekosullar, uygulama ve Uriinlerimizin islenme sekli kontrolimiiz disinda oldugu
icin hafif bir sapma gosterebilir. Teknik belgelerde belirtilenler disinda herhangi bir iiriin eklemeyin. Bu siiriimdnceki tiim siiriimlerinyerine gecer. Stirlim 2.0 Tarih: 11 Eyliil 2024 9:20 am.

KorAC NV - part of Koramic Chemicals.
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