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SPETEC® SEAL AG100

ESAS OLARAK CATLAKLARIN, PERZLERiN SU YALITIMI VE PERDE ENJE!(StiNLARI ICIN UYGULANAN
ULTRA DUSUK VISKOZITELI, SUPER ESNEK, AKRILIK ENJEKSIYON RECINESI.
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ACIKLAMA

SPETEC® SEAL AG100 akrilik monomer temelli bir recinedir.
Enjeksiyondan sonra recine, kullanimdan hemen énce eklenen
aktivator/baslatici miktarina bagli olarak birkag saniye ila birkag
dakika iginde jellesir. Enjekte edilen nihai trin, su gecirmezlik
saglayan yumusak, siiper esnek ve yapiskan capraz bagli bir jeldir.

AVANTAJLARI

e Son derece esnektir

e Cevre agisindan zehirli degildir

® Yanici degildir

e Akrilamid icermez

® Cok dustk viskoziteye sahiptir

e Islak ve kuru kosullarda dayaniklidir

UYGULAMA ALANI

ANA UYGULAMA ALANLARI

SU VEYA SPETEC® Takviye Maddesi ile birlikte

® Mevcut yapilarin arkasina perde enjeksiyonlari

e Su yalitimi - Duslk debili sizintilar:

® Beton ve kagir yeralti yapilari

e (6rn. bodrumlar, yer alti otoparklari, ...). Beton ve kaya olusum-
larinda catlaklar

e Betondaki ¢akil yuvalarinin doldurulmasi ve su yalitimi

e Sabit su basinci ile yapilarin énleyici su yalitimi. (Kuru dénemde
islem yapilirsa)

¢ Cok ince sizinti yapan catlaklara veya derzlere enjeksiyon

e Yeniden enjekte edilebilir enjeksiyon hortumlarinin enjeksiyonu

Sadece SPETEC® Takviye Maddesi ile birlikte

e Tiinel elemanlarinin bosluklarinin ve derzlerinin (maksimum 2 - 3
mm) su yalitimi.

e Zemin alti genlesme derzleri. (Yeralti suyu tablasi seviyesinin
altinda)

DIGER UYGULAMA ALANLARI

SU VEYA SPETEC® Takviye Maddesi ile birlikte
e Kanalizasyon derz onarimi (sadece manuel yontem)

SADECE SU iLE

® Yapilarin arkasindaki bosluklarin ve araliklarin doldurulmasi
(Boslugun etrafindaki toprak ¢cok gevsek oldugunda riin topraga
akar)

UYGULAMA

Not: Asagida bazi tipik uygulamalarin agiklamasi verilmistir. Diger
santiye parametreleri igin litfen teknik departmanimizla iletisime
gegin.

ON ANALiz

Alanin jelin her zaman nemli tutulmasina izin verip vermedigini
kontrol edin. Zemin alti enjeksiyonlar tavsiye edilir. Su tablasinin
zaman icindeki hareketinin ¢ok bulyiik olmadigindan emin olun.

HRESIPLAST

SUPER FLEXIBLE

HRESIPLAST

GEREKLI ARACLAR

2 Bilesenli paslanmaz ¢elik pompa. Enjeksiyon kafasinin, enjeksiyon
calismalari arasinda karistirma haznesini durulamak icin bir su
yikama segenegine sahip olmasi gerekir.

Paslanmaz celik karistirici, plastik veya ahsap ¢cubuk.

YUZEY HAZIRLIGI

Yuzeyi temizleyin ve tim yabanci kalintilari giderin. Genlesme derzi
enjeksiyonlari igin, mimkinse genlesme derzlerinin yiizeylerinin
temiz ve yagsiz oldugundan emin olun.

Gerekli enjeksiyon deliklerini agin ve uygun packerlari takin. Perde
enjeksiyonlari igin, uygun boyutta bir matris 1izgarasi gézlemlenme-
lidir (tipik olarak 50 x 50 cm).

Catlak veya derz enjeksiyonlari igin ¢atlak veya derzi 45 derecelik
bir agiyla delin.
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URUNUN HAZIRLANMASI

Enjeksiyon serbetinin enjeksiyondan hemen &nce hazirlanmasi
gerekir.

Uygulama tirline bagli olarak, ilgili A ve B bilesenlerine dogru
miktarlarda SPETEC®TEA 30 ve SPETEC® SP karistirarak uygun
reaksiyon siresini ayarlayin.

Gerekli miktarda SPETEC®TEA 30 katalizérind

SPETEC® SEAL AG100 recinesine ekleyin ve iyice karistirin.
Gerekli miktarda SPETEC® SP'yi 20 kg su ile doldurulmus B kabina
ekleyin ve iyice karistirin.

ilgili karigimlarindaki SPETEC® TEA 30 katalizor ve SPETEC® SP
baslatict konsantrasyonlarina bagl olarak, degisen jel stireleri elde
edilebilir. Gerekli jel slirelerini elde etmek icin karistirma tablolarina
bakin. SPETEC® SEAL AG100 A bileseni +SPETEC® TEA 30 ve B
bileseni + SSPETEC® SP recinesini paslanmaz celik bir karistirici,
plastik veya tahta cubuk ile karistirin.

Recinelerin A ve B bilesenleri karistinldiktan sonra, "fincan testi"
olarak adlandirilan bir test yapilmasi nerilir. Esit miktarda A ve B
karigimini kiicuk bir plastik kaba alin ve bir kaptan digerine strekli
dokerek karistirin. Jellesmenin olusmaya basladigi zamani dl¢ln.
Reaksiyon slresi, reaksiyon tablosunda belirtilen siirelere yakin
olmalidir. Jellesme siresi reaksiyon sireleri tablosundaki
degerlerden ¢ok fazla saparsa, reaksiyon siresini ayarlamak igin
sirastyla A ve B tarafindaki SPETEC® SP ve SPETEC® TEA 30
konsantrasyonunu degistirin.

B bilesenindeki suyu SPETEC® Takviye Maddesi ile
degistirebilirsiniz. Takviye maddesi kullanildiginda, daha esnek,
yapiskan ve blzilmeye karsi direncli bir son Grlin elde edilir.

EKIPMANLARIN HAZIRLANMASI

1:1 Hacim oranina sahip 2 bilesenli bir enjeksiyon pompasi kullanin.
Pompayi kontrol edin.

1'e 1 karigim oranini dogru sekilde ayarlayin.

Enjeksiyon basligini ve yikama sistemini kontrol edin.

KorAC NV - bir Koramic Chemicals istirakidir.
Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belcika

info@korac.be - www.korac.be - Tel.+32 3 320 02 11
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ENJEKSIYON

Catlak veya Derz enjeksiyonu icin enjeksiyona ilk packerdan
baglayin.

Duslk basinglarda enjekte edin. Tavsiye edilen basing, malzemenin
derz veya catlak icine akmaya basladigi basinctir.

Malzeme catlaktan veya derzden ya da bitisik packerdan disari
akmaya baslarsa bir sonraki enjeksiyon packerina gegin.

Derz veya catlak Gzerindeki tim packerlari enjekte ettikten sonra, ilk
packera geri déniin ve mimkiinse disiik basingta biraz daha
SPETEC® SEAL AG100 enjekte edin.

Perde enjeksiyonu igin

Enjeksiyonu koselerden birindeki ilk enjeksiyon packerinda baslatin.

50 X 50 cm'lik bir matris 1zgarasi i¢in enjeksiyon packeri bagina 20
litre SPETEC® SEAL AG100 enjekte edin. Distk basin¢larda enjekte
edin. Tavsiye edilen basing, malzemenin topraga akmaya basladigi
basinctir.

Asagidaki durumlarda bir sonraki enjeksiyon packerina gecin:

¢ 20 litre SPETEC® SEAL AG100 enjeksiyon packerina enjekte
edildiginde

e Bitisik enjeksiyon packerlarinin birinden recine akmaya
basladiginda. Her packer sirasi i¢in perdeyi kademeli olarak
olusturun.

Bir sira packerdan sonra, ilk packera geri dénin ve mimkiinse
dislk basingta 1 ila 5 litre daha SPETEC® SEAL AG100 enjekte
edin.

BITIRME

Packeri ¢ikarmadan énce reginenin iyice sertlesmesini bekleyin.
Enjeksiyon packerini ¢ikarildiktan sonra, enjeksiyon deligi
CERMIREP R4 hidrolik har¢ veya CERMIPLUG hizli ¢cimento ile
doldurulabilir.

UYGULAMA KOSULLARI
Onerilen uygulama ortami, ylizey ve malzeme sicakhigi 1 °Cila 35
°C'dir.

Jellesme suresi dusiik sicakliklarda uzar ve yiksek sicakliklarda
azalir. Hava, malzeme ve ortam sicaklidi, pH ve enjeksiyon
subtratinin yapisi jellesme suresini etkileyecektir

Daha ayrintili tavsiye ve yukarida belirtilen aralik disindaki
sicakliklarda triin kullanimr igin litfen teknik departmanimizla
iletisime gegin.

TEMIZLIK VE BAKIM

SPETEC® SEAL AG100 regine ile temas etmis olan tim kullanilmig
malzemeleri enjeksiyon isini bitirdikten hemen sonra su ile
temizleyin.

TAMAMLAYICI URUNLER

SPETEC® TEA 30

SPETEC® SP

SPETEC® Takviye Maddesi SPETEC® PACKKERLAR VE
AKSESUARLAR CERMIREP R4

CERMIPLUG

TAVSIYELER/DIKKAT EDILMESi GEREKEN HUSUSLAR

SPETEC® SEAL AG100 enjeksiyon ¢dzeltisinin viskozitesi seyreltme
ve sicakliga baglidir. Bu viskozite, ayar noktasina kadar neredeyse
sabit kalacaktir. Regine seyreltme, sabit SPETEC® TEA 30 ve
SPETEC® SP konsantrasyonlari icin priz alma siresini uzatir.

Asidik kosullarda reaksiyon yavaslarken, alkali kosullarda reaksiyon
hizlanir. Minerallerin ve metallerin (6zellikle demir ve bakir) varlid,
konsantrasyonlarina bagl olarak priz alma oranini artirabilir veya
azaltabilir.

JELLERIN BOYUTSAL DEGISIMLERI

Suya daldinldiginda, sinirlandirilmamis jel catlamadan birkag hafta
icinde kendi agirliginin 2 katina kadar su emebilir. Nemli kosullar
altinda jelin hacmi yaklasik olarak sabit kalir. Su olmadiginda, jel
catlamadan yavasga bizilir. Bu boyutsal degisiklikler tersine
cevrilebilir ve jeli bozmaz.

HRESIPLAST

TEKNiK VERILER

SPETEC® SEALAG100 3 ayri driinden olusmaktadir

SPETEC® SEAL AG100 akrilik recine (A1)

10 saniye ile 30 dakika arasindaki standart ayar stireleri icin sivi bir
katalizér oolan SPETEC® TEA 30.(A2)

Suda ¢oziilebilen toz baslatict SPETEC® SP (B1)

Uriinler 2 bilesenli bir enjeksiyon sistemine karistirilir:
A tarafi: SPETEC® SEAL AG100 (A1) + SPETEC® TEA 30 (A2)
B tarafi: Su + SPETEC® SP (B1)

GORUNOM
Uriin SPETEC SEAL SPETEC® TEA 30 | SPETEC" SP
AG 100

Gorlinim Acik sari sivi Renksiz Beyaz toz
Aktif icerik 42% 29% > 99%
pH 6.5-7.0 10-12 -
Yogunluk 1.2 g/ml 1.05-1.10 -

20 °C'de Viskozite 20-30 cP <300cP -

REAKSiYON SURELERI

A TARAFI: SPETEC® SEAL AG100 + SPETEC® TEA 30. (%2 ile %8
arasl)

B TARAFI: Su ile seyreltilmis SPETEC® SP (%2 ile %5 arasinda)

SPETEC®
Sicaklk SEAL SPETEC® TEA30 | Sy SPETEC” SP | Jellesme
(°C) AG100 (kg = %) (kg) (kg = %) Siiresi
(kg)
20 24 0.48 kg = 2% 20 0.5=25% | 2h30’
20 24 0.96 kg = 4% 20 05=25% | 416"
20 24 1.44 kg = 6% 20 05=25% | 113"
20 24 1.92 kg = 8% 20 0.5=2.5% 39"
20 24 0.48 kg = 2% 20 1=5% 40
20 24 0.96 kg = 4% 20 1=5% 03'20"
20 24 1.44 kg = 6% 20 1=5% 36"
20 24 1.92 kg = 8% 20 1=5% 19"

A TARAFI:: SPETEC® SEAL AG100 + SPETEC® TEA 30. (%2 ile %8
arasl)

B TARAFI: SPETEC® Takviye Maddesi ile seyreltilmis SPETEC® SP
%2 ile 5 arasi)

SPETEC"
SPETEC® | SPETEC®
Scaklk | SEAL | SPETEC® TEA 30 A Jellesme
(°C) | AG100 (kg = % s oI Siiresi
9=%)  |Maddesi(ka) (kg = %)
(kg)
20 24 0.48 kg = 2% 20 0.5=2.5%| 1h31’
20 24 0.96 kg = 4% 20 0.5=2.5%| 420"
20 24 1.44 kg = 6% 20 0.5=2.5%| 106"
20 24 1.92kg = 8% 20 0.5=25%| 37"
20 24 0.48 kg = 2% 20 1=5% 43
20 24 0.96 kg = 4% 20 1=5% | 0243
20 24 1.44 kg = 6% 20 1=5% 34
20 24 1.92 kg = 8% 20 1=5% 18"

KorAC NV - bir Koramic Chemicals istirakidir.
Gulkenrodestraat 3 - B-2160 Wommelgem - Belcika

info@korac.be - www.korac.be - Tel.+32 3 320 02 11



=
=
—
<t
>
=
(73
=
(=)
=
(%]
x
7]
=
=
TT]

TUKETIM

Tuketim sahada degerlendirilmelidir ve sizan su miktarindan, beton
déseme veya duvar kalinligindan, beton icinde ve ¢evresinde
bosluklarin varligindan vb. etkilenmektedir.

CE iSARETI

RESIPLAST® NV, Gulkenrodestraat 3, B-2160 Wommelgem, Belgika

18

EN 1504-5
0370-CPR-2652

Catlaklarin, bosluklarin ve ara bosluklarin siserek doldurulmasi icin
reaktif polimer baglayicili beton enjeksiyonu

U(S1) W(1)(1/2/3)(1/35)

Su gegirmezligi

2x 10°Pa

islenebilirlik - Viskozite

< 60 mPa's

Korozyon davranisi

Asindirici etkisi olmadigr kabul edilir

Dop No.: DOP_20211215_SPETEC SEAL AG100_EN1504-5_version 02

REFERANS BELGELER
bsi. "\ 150
F Y

bsi. \ IS0
9001:2015 A 14001:2015
Quality Environmental

FM 78518

EMS 716699

AMBALAJ

(753 ll_(% ) Plastik bidonlar 24 bidon/palet
SPETEC® SEALAG100 | \~<° €'
220 kg Plastik varil 4 varil/ palet
- 6 sise/kutu
1kg Plastik sise
SPETEC® TEA 30 64 kutu/palet
25 kg Plastik bidonlar 24 kova/palet
. 12 kap/kutu
0.5 kg Plastik kap
SPETEC® SP 40 kutu/palet
25 kg Kova 24 kova/palet
SPETEC® 20 kg o )
N (=20 Liter) Plastik bidonlar 24 bidon/palet

DEPOLAMA VE RAF OMRU

SPETEC® SEAL AG100, bozulmamis orijinal ambalajinda, 1giktan
veya gines isigindan uzakta ve +0 °C ile +30 °C arasindaki bir
sicaklikta saklandidi ve tasindigi takdirde, Uretim tarihinden itibaren

12 ay boyunca muhafaza edilebilir.
+30°C.

SPETEC® TEA 30, bozulmamis orijinal ambalajinda, 1sik veya glines
1sigindan uzakta ve +0 °C ile +30 °C arasindaki bir sicaklikta
saklandigi takdirde, Gretim tarihinden itibaren 12 ay boyunca
muhafaza edilebilir.

SPETEC® SP, bozulmamis orijinal ambalajinda kuru olarak
saklandiginda raf dmrine tabi degildir.

SPETEC® Takviye Maddesi, bozulmamis orijinal ambalajinda, 1sik
veya gines isigindan uzakta ve +5 °C ile +30 °C arasindaki bir
sicaklikta saklandigi takdirde, Uretim tarihinden itibaren 12 ay
boyunca muhafaza edilebilir.

GUVENLIK ONLEMLERI

Genlesme orani ve su depolamaile | 60%
evrim Goz ve ciltile temasindan kaginin, her zaman yerel yonetmeliklere
uygun kisisel koruyucu ekipman kullanin.

Dayanikllik

“Suya karsi hassasiyet 35.6% Kullanmadan 6nce ilgili Malzeme Giivenlik Bilgi Formunu okuyun.

- Kurutma-islatma déngtistine duyarlilik | Ggcer . oo .

-Beton ile uyumluluk ¢ Malzeme Giivenlik Bilgi Formlari www.spetec.com adresinde
Geger mevcuttur.

Tehlikeli Maddeler NPD Stphe duydugunuzda SPETEC® Teknik Servisi ile iletisime gegin.

Yukaridaki bilgiler iyi niyet cercevesinde ancak herhangi bir garanti olmaksizin verilmistir. Urtinlerin uygulanmasi, kullanimi ve islenmesi kontroliimiiz disindadir ve bu nedenle tamamen kullanicinin/iglemi yapan kisinin sorumlulugun-
dadir. Buna kargin KorAC NV'nin yine de zararlardan sorumlu tutulmasi durumunda, s6z konusu talep teslim edilen mallarin degeri ile sinirl olacaktir. Her zaman stirekli olarak yiiksek kaliteli Griinler sunmayi hedefliyoruz. Bu teknik
féydeki tim degerler, laboratuvar kosullarinda (20°C ve %50 bagil nem) gerceklestirilen testler sonucunda elde edilen ortalama degerlerdir. Cevre kosullari, uygulama ve triinlerimizin islenme sekli kontrolimiz disinda oldugundan,
santiyede &lciilen degerler hafif bir sapma gésterebilir. Teknik belgelerde belirtilenler disinda herhangi bir Griin eklemeyin. Bu stirim énceki tiim strimleri gegersiz kilar. Stiriim 2.0 Tarih: 2 Mayis 2024 15:38
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