DERZ DOLGULAR

CERMIJOINT 2-10 HRC

HiJYENiIK DERZ DOLGU
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 Kimyasal dayanimi gelistirilmis
* Bakteri direnci kanitlanmis
* Yiiksek asinma ve catlama dayanimi

CIMENTO ESASLI, YUKSEK PERFORMANSLI,
KiMYASAL DAYANIMI GELISTIRILMIS, ELASTIK,
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* Termal soklara ve yiizey hareketlerine
yiiksek dayanim
* Hizli priz alan ve cokme yapmayan

* Yiiksek su iticilik

KULLANIM ALANLARI

Yiiksek su itici ozelligiyle, havuz, su deposu, hamam vb.
islak hacimli mekanlarda,

*Solvent, zayif asit ve bazlara karsi kimyasal dayanim
gerektiren endstriyel alanlarda,

«Tuzlu ve siilfath su tanklarinda,

«Alttan 1sitmali zemin, teras, alisveris merkezi, otel vb.
zorlu zeminlerde,

*Porselen seramik, granit seramik, dogal tas, seramik,
cotto, mermer, cam mozaik vb. kaplama malzemelerinin
2-10 mm arasindaki derz dolgu uygulamalari igin idealdir.

Malzeme yapisi : Yiksek nitelikli cimento, elastikiyet
veren katkilar, silikon, ince dolgu ve su itici ajanlar iceren
toz Uriin

Renk : Beyaz, Gri

Yogunluk : 1,40 £+ 0,05 gr/cm?

TEKNiK PERFORMANS DEGERLERI (¥)

Su emme miktari (30 dakika sonunda) : < 2 gr

Su emme miktari (240 dakika sonunda) : < 5 gr

Neme dayanim : miikemmel

Alkali dayanimi : miikemmel

Asit dayanimui : iyi (Ph>3 asitler icin)

Sicaklik dayanimi : -40 °C - +80 °C

Egilme mukavemeti : > 2,5 MPa (N/mm?)

Egilme mukavemeti (dlonma-¢oziilme) : > 2,5 MPa (N/
mm?)

Basma mukavemeti : > 15 MPa (N/mm?)

Basma mukavemeti (donma-g¢oziilme) : > 15 MPa (N/
mm?)

Asinma mukavemeti : < 1000 mm?

Biiziilme degeri : <2 mm/m

(*)Bu degerler laboratuvar deneyleri sonucu elde edilmis
olup, bitmis uygulamalarin 28 giin sonraki performans
degerleridir. Santiye ortami farkliligindan dolay degerler
degisebilir.

AMBALA]J

15 kg plastik kova

CERMIX

STANDARTLAR & BELGELER

*TS EN 13888 / CG2 WA sinifi.
G
*Bayindirlik poz. No 10.300.2232

TUKETIM

Derz Genisligine Gore

Yaklasik Tiiketim (gr/m?)

Karo Karo
Ebatlan Kalinhg 2mm 3mm 5mm 8 mm
(cm) (mm)
10x10 6 400 600 950 1525
20x20 8 275 400 650 1050
30x30 8 175 250 400 650
30x60 8 140 200 325 525
45x45 8 125 180 300 480
60x60 9 100 150 250 400
60x120 9 80 120 190 310

DEPOLAMA VE RAF OMRU

*Rutubetsiz, kuru ve dis hava kosullarina karsi korunakh
depolarda stoklanmalidir.

*Raf omri, uygun depolama sartlarinda 1 yildir.

*Acilmis ambalajlar agzi sikica kapatilarak saklanmalidir.
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CERMIJOINT 2-10 HRC

UYGULAMA

UYGULAMA BILGILERi

Karisim orani : 15 kg'lik ambalaj icin 3,3-3,6 It su
Karisim kullanabilme siiresi (Kap omrii) : Maksimum
45 dakika

Uygulama sicakhigr : +5 °C- +35 °C

Tavsiye edilen derz genisligi : 2-10 mm

Derz verme siiresi : kullanilan yapistirici tipinde ayrica
belirtilmistir.

Kullanima agilma siiresi : 3 saat

YUZEY HAZIRLIGI

*Derz

kalintilardan
temizlenmeli, tamamen bos ve diizgiin olmalidir.
eYapistirici uygulamasi  sonrasinda onerilen bekleme
stiresi gegmeden, derz dolgu uygulamasi yapiilmamalidir.
«Emiciligi fazla olan seramiklerde, hava sicakliginin ytiksek
oldugu veya asir rizgarli ortamlarda derz bosluklari
uygulama oncesi temiz su ile nemlendirilmelidir.

bosluklart  tutunmayr  6nleyici

UYGULAMA ADIMLARI

+3,3-3,6 It (%22-24) temiz suya 15 kglik CERMIJOINT 2-10
HRC yavasca ilave edilerek, karisim topaksiz ve homojen
oluncaya kadar karistiriimalidir.

*Karisim 5 dakika dinlendirilir, sonrasinda uygulamaya
baslamadan once tekrar 1-2 dakika karistirilir.

eKarisim uygulamaya baslamadan 6nce 5 dakika
dinlendirilir ve tekrar karistirildiktan sonra tatbik edilir.
*CERMIJOINT 2-10 HRC yiizeye yayilarak kauguk tabanli
derz malasi ile dairesel paralel ve capraz hareketlerle derz
bosluklari tamamen doldurulmalidir. Uygulama sadece
paralel hareketlerle yapilirsa, derz dolgu malzemesi
yiizeyinde ayrilma, bozulma ve piirtizlenmeler goriilebilir.
*Derz doldurma islemine hangi yonde baslanmissa, o
yonde devam edilmelidir. Fazla derz dolgu harci yiizeyden
siyrilarak temizlenmelidir.

*Derz dolgu malzemesinin kurumaya ve yiizeyinin
matlasmaya basladigi sirada, normal kosullarda 10-
15 dakika sonra, yiizeydeki kalintilar nemli bir stinger
kullanilarak dairesel hareketlerle temizlenmelidir.
«Temizleme isleminin zamanindan 6nce, kirli ya da fazla
sulu siinger ile yapilmasi; Grniin yiizeyinde tozuma,
harelenme, renk dalgalanmasi, noktasal delik veya ¢cokme
gibi problemlere neden olabilir.

DETAYLAR VE ONERILER

*Uygulama sonrasinda, kullanilan tim aletler su ile
yikanmahdir.

*Havuz uygulamalarinda derz dolgunun ilk mukavemetini
almasi icin en az 7 giin beklenmelidir.

*Derz uygulamasi yapilmis yiizeyler en az 24 saat boyunca
direkt gtines 15181, don ve yagmurdan korunmalidir.
*Emiciligi ytksek olan, gozenekli veya lekeye hassas
kaplama malzemeleri ile uygulama yapilirken, on deneme
yapilmali ve lekelenmeye karsi gerekli onlemler alinmalidir.
«Uriiniin endiistriyel zemin uygulamalarindaki kimyasal
dayanimi hakkinda detayl bilgi icin Koramic Teknik
Hizmetler Boliimiine basvurunuz.

*Don tehlikesi olan ya da asir 1sinmis yiizeylerde, direkt
glines altinda ve sert riizgarli ortamlarda uygulama
yaptimamahdir.

«Uriine belirtilenden az ya da ¢ok su konmasi ¢atlamaya,
tozumaya ve renk kusurlarina neden olabilir.

*Genis alanlarda yapilacak uygulamalarda, zeminlerde
olusabilecek termal gerilme ve mekanik yikler
dikkate alinarak gerekli genlesme derzleri birakilmali,
CERMITHANE mastik veya CERMITAPE FPO genlesme
profilleri ile doldurulmahdir.
*Acildiktan  sonra  taslasma
kullanilmamalidir.

tespit edilen driinler

SAGLIK VE GUVENLIK ONLEMLERI

*Cimento esash oldugundan solunmamali, cilt ve goze
temasindan kaciniimalidir.

«Uriin uygulamasi sirasinda uygun is ekipmanlarinin
(eldiven, gozliik, maske, dizlik vh.) kullaniimasi tavsiye
edilir.

«Daha ayrintili bilgi icin Urun Guvenlik Foyiinii (MSDS)
okuyunuz.

Not: Teknik degerler ve uygulama talimatlari, 23 °C ve %50 bagil nemli ortam kosullarinda gegerli olmak iizere, uluslararasi standartlara uygun olarak yapilan testlerin ve
tecriibelerimizin sonuglaridir. Teknik foylerde belirtilen talimat ve 6nerilere uyulmamasi halinde olusabilecek hatalarindan firmamiz sorumlu degildir.

Cermix SA li

ir. www.cermix.com.tr « www.koramic.com.tr

la Koramic Yapi Ki llar
Genel Merkez

Koramic Yapi Kimyasallari San. Tic. A.S.

E-5 Karayolu Uzeri, Sifa Mah. Hiikiimet Cad.
Tuzla 34941 istanbul / TURKIYE

Tel: +90.216.423 34 33 « Faks: +90.216.423 53 63

CERIIX

Boziiyiik Fabrika

Boziiyiik Organize San. Bol. 10. Cad.
106 Ada / 5 Parsel No: 3 Boziiyiik - BILECIK / TURKIYE | 13. Cadde No: 10 Tarsus - MERSIN / TURKIYE
Tel: +90.228.314 63 00
Faks +90.228.314 63 0

Tarsus Fabrika
Huzurkent Tarsus Organize Sanayi Bolgesi

Tel: +90.324.676 40 41-676 42 32-676 44 49
Faks: +90.324.676 40 47
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